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Montageanleitung

FIXclip GLE20 Plus
Glas- und Profi lleistenbefestigungArt.-Nr. K025

FIXclip GLE20 Plus

1. Fräsen
KNAPP® FIXclip GLE20 Profi lfräsmesser (Art.-Nr. K656)

für Universalfräskopf (Art.-Nr. Z092)

Positionieren

Holz-Fenster mit 

Trockenverglasung
Keildichtung 

(Art.-Nr. Z089)

Holz-Dreifach-Fixverglasung IV78

FIXclip- GLE20 Plus

KNAPP® Edelstahlschrauben 3,5x25 mm

20
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1
2

9,2

50

Art.-Nr. K025

FIX

A

Montageanleitung

FIXclip GLE20 Plus

FIXclip GLE20 Plus
Glas- und Profi lleistenbefestigungArt.-Nr. K025

2. Glasleisten
 zuschneiden

3. FIXclip GLE20 
anpressen durch
45° Verschraubung

4. Einclipsen der 
Glasleiste

5. Keildichtung
einpressen

6. Leichte Verarbeitung
mit Dichtungsroller

Höhe 

einstellen

90°

Halteprofil A

Fräsgang 1

Halteprofil B

Fräsgang 2

B A

Tiefe einstellen

A

B

Fräsanschlag A und B

Frästisch

Frästisch

WICHTIG: Nach zweiter Fräsung

Klipsfunktion überprüfen 

(leicht oder fest)

2

A

B
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Ausfräsmaße für 

angedrückten

Zustand!
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Construction Manual

FIXclip GLE20 Plus
Glazing bead and profi le connectorArt.-No. K025

FIXclip GLE20 Plus

1. Cut grooves
KNAPP® FIXclip GLE20 profi le milling knives (Art.-No. K656)

for universal milling head (Art.-No. Z092)

Wood window with 

dry glassing

wedge-shaped 

sealing 

(Art.-No. Z089)

Triple glazing IV78

FIXclip- GLE20 Plus

KNAPP® stainless steel CS-screws 3,5x25 mm

20
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50

2. Cut to size 
glass bar

3. Fix FIXclip GLE20 Plus 
and set pressure with

  45° slanted screws

4. Snap in glazing 
bead

5. Press in wedge-
shaped sealing

6. Clean fi nish with
usual sealing roller

set

hight

90°

retaining profile A

Milling 1

retaining profile B

Milling 2

B A

set depth

A

B

Moulder fence A and B

Milling table

Milling table

IMPORTANT: check clip function 

after two millings

(firm or easy)
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Milling dimensions in

fi xed position.

Positioning
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Notice de montage

FIXclip GLE20 Plus
Fixation pour parcloseRéf. K025

FIXclip GLE20 Plus

1. Fraiser
Fers pour profi lé FIXclip GLE20 (Réf. K656) à monter 

sur porte outil universel (Réf. Z092)

Vitrage à sec
Joint à bourrer 

GLE20 Plus 

(Réf. Z089)

Triple vitrage IV78

FIXclip- GLE20 Plus

Vis inox KNAPP® 3,5x25 mm

20
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2. Couper 
  barre de verre

3. Visser FIXclip 
GLE20 Plus 45°

4. Clipser la parclose 5. Bourrer le joint 6. Engagement facile
      avec une roulette

Régler 

la hauteur

90°

Profil de fixation A

Fraisage 1

Profil de fixation B

Fraisage 2

B A

Régler la profondeur

A

B

Butée de fraisage

Table de fraisage

Table de fraisage

Important : vérifier la fonction 

de clipsage après le deuxième 

fraisage (facile ou difficile à monter)
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Dimensions d’usinage 

avec joint à bourrer !

Positionnement




