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MEGANT® 150/50 AW6082
Art.-Nr. K197, K220, K221

Montageanleitung
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Ubersicht StandardgroRen

Knapp GmbH. Alle MaRe in mm - Irrtiimer, Druckfehler und Anderungen vorbehalten / all measures in mm - Errors excepted. VERSION 3

M 20 /@ Nebentrager: ALU AW 6082
240 @\\ @\\q—u 1 ?SK 8x240
in NT S e C) | A
; ° 1 Pl ¥ @jg.g.g S
L —1(© ‘
Vel aLf Pl o
o o (O %G gr; : o o 28
™ N OV J0|; .\@ Q§ 0 4N
@ ;@/@ EQ @ /@ ©
0910 o/l -lo .@‘ SK 8x240
S 2 (3 < glgt &
© o © © | 150 _
‘ 150 SK 8x160 im HT
MEGANT 310x150x50 \@
(ArtNF. K197)
%%10‘ .1o \“&. .Eﬁ:/@
E A 3 Q EE_ N &
| D@ e
0 9P o @/Q 0
-\@ SK 8x240 ol o
o o O . O/O 8 ®/@§Q 0 O <$> o
3 3 5 0 [0 O‘\@v ol ad a5
8 ©
5 5 Ol 1O ° (’D(QEQ O 0
% 6) e |©
§ @/O@O /@)/@ SKeza0] @ 1@ .@ -
: 3 © © = SK.8 24?
2 ‘ © X
%,J, 150 \@SK8x160imHT 150
: MEGANT 430x150x50
B (AtNr K220)
T¢ \IT.\» » &
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Ubersicht StandardgroRe

Haupttrager/Stiitze: Nebentrager: ALU AW 6082
SK F [
8x240 1 . 4 5) |
) c o ©°

in NT
e bl = I
0 e ® %0 0T
/O/O @ 0| sK8x240
Yol —D o 0
% 2 9
O/Oj O<_® @ 50 O
1010 5 O|E O S
o o oVl V O 0 EQ 0 < O
2 9 | ol T e ey
O M P 8(0[ [0 ®
/1010 0 0
NN 4
Qéo/o 5 sk 8x240@. 1) 0 Q/@E
/10110 o 19 SK 8x240
4 B o
O ‘ O qu_) ° ]_\v‘ 0L9> |
3 | o o0 -(3) | -
‘ 150 | (9)sKk8x160imHT | 150
MEGANT 550x150x50

(Art.Nr. K221)

Verbinderplatten Kennzeichnung:
Haupttrager Nebentrager

T oben e oben
'g MEGANT® GréRen (ALU AW 6082)
(2_ F2,d Pos Nr. Art. Nr. Bauteil 310x150x50 430x150x50 550x150x50
>3 Art.Nr. K197 | Art. Nr.K220 | Art. Nr. K221
N A \ 1 Verbinderplatte 250x150x25 370x150x25 490x150x25
g \\ _m40 2 Spannbacke oben 50x50x150; D20|50x50x150; D20|50x50x150; D20
1 pog o 3 Spannbacke unten 50x50x150; M20| 50x50x150; M20 50x50x150; M20
3 N \ K197-221 -
c N AN 4 Gewindestange 1xM20x340  [2xM20x460  |2xM20x580
h‘—i’ AN AN A Sk 8x240 5 Beilagscheibe 1xM20 2xM20 2xM20
k] == 6 Mutter 1xM20 2xM20 2xM20
2 = \ A\ | 7 7581 Schragverschraubung 24x SK8x160  [40x SK8x160  [56x SK8x160
E X 8 7581 Horizontalverschraubung |8x SK8x160 8x SK8x160 8x SK8x160
5 -
E Haupt- Nebentrager 8.1 2672 Horizontalverschraubung |8x SK8x240 8x SK8x240 8x SK8x240
° tr'éger 9 7581 Spannbacken- 4x SK8x160 4x SK8x160 4x SK8x160
_8 9.1 7672 Verschraubung 4 SK 8x240 4 SK 8x240 4 SK 8x240
o
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Bohrbild sichtbar mittiger Einbau

Positionierbohrungen im Haupttrager erstellen !

ALU AW 6082

Knapp GmbH. Alle MaRe in mm - Irrtiimer, Druckfehler und Anderungen vorbehalten / all measures in mm - Errors excepted.

A
43 43 ' Nadelholz NH: N\ — |
— © 10x Bohrungen N
Tioto 36 NN
| iefe 30 mm N N
Al 10x Bohrungen h N
& 6mm (LH), Hauot- "
S| |Tiefe: Schrauben- tréggr Nebentrager
lange ~120 mm
o BohrmaRe bei sichtaren mittigen Einbau
A | o ' ! Neben- Bohrabstdnde alin Abhangigkeit der
I °© \ trager Nebentragerhdhe Hy [mm]
c;)c Hohe MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
o f Hy [mm] 310x150 430x150 550x150
e 441421441, 360 90
400 110
440 130
Positionierbohrungen fir mittige 480 150
Montage im Nebentrager erstellen ! 520 170 110
560 190 130
600 210 150
640 170 110
44 42 44 660 180 120
‘ l Nadelholz NH: 680 190 130
—
S | 10x Bohrungen 220 210 150
[ o & 5mm,
‘ © y Tiefe 30 mm 760 230 170
(@ o ° P i 800 250 190
‘ Laubholz LH: 840 270 210
10x Bohrungen 880 290 230
é @ 6mm (LH), 920 310 250
o c(\UI Tiefe: Schrauben- 960 270
§ lange ~120 mm 1000 290
X
g o Abstdnde MEGANT® | MEGANT® [ MEGANT®
E|l ~ 310x150 430x150 550x150
5 43143 a2 [mm] 180 300 420
w a3[mm] 55 55 55
2
2 MEGANT® AnreiRschablonen in jeder
§ Grole fur die Horizontalbohrungen sind
2 >190 bei KNAPP® auf Anfrage erhaltlich !
2
Seite 3/9
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Bohrbild verdeckt mittiger Einbau

Positionierbohrungen im Haupttrager erstellen !
BohrmaRe bei verdeckt mittigen Einbau
Neben- Bohrabstdnde alin Abhdngigkeit der
trager Nebentragerhohe Hy [mm]
-— Hohe MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
© Hy [mm] 310x150 430x150 | 550x150
Nadelholz NH: 360 %
O"—e o—"— 6x Bohrungen 400 110
A E— i & 5mm, 440 130
| | Tiefe 30 mm 480 150
520 170 110
Laubholz LH: Zﬁg ;93 138
CC\IU 6x Bohrungen 20 ! 130 0
@& 6mm (LH), 660 180 120
Tiefe: Schrauben- 680 19 130
~ 760 230 170
800 250 190
4& A-3 840 270 210
L 880 290 230
920 310 250
' ' 960 270
1000 290
Abstinde MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
Ausfrasung und Positionierbohrungen fir — 050 430d50 | 550150
- . = . a mm
mittige Montage im Nebentrager erstellen ! 23 [mm] - = =
‘ Neben- Ausfraslangen Lin Abhéngigkeit der
trager Nebentragerhohe Hy [mm]
Hohe MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
-— Hy [mm] 310x150 430x150 | 550x150
@® 360 335
43,43 Nadelholz NH: 400 355
I 10x Bohrungen 440 375
Py | & 5mm, 480 395
o Tiefe 30 mm 520 415 475
A 560 435 495
—l 600 455 515
N Z Laubholz LH: 640 535 595
5 ©| T-| 10x Bohrungen 660 545 605
S & 6mm (LH), 680 555 615
g o Tiefe: Schrauben- 720 575 635
g A o , lange ~120 mm 760 595 655
5 ° - ° ‘ o 800 615 675
£ ool —+ Einfrastiefe 50 mm 810 63> 8%
Ei o o =—T 1 O 880 655 715
o ~ 920 675 735
= J U 960 755
B 1000 775
o 44 142144
E 152 MEGANT® AnreiRschablonen in jeder
3 5 GroRe fur die Horizontalbohrungen sind
3 >190 bei KNAPP® auf Anfrage erhaltlich !
a
CNAPP®
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Megant in Laubholz (LH) vorbohren

LH-Haupttrager ALU AW 6082
(HT)
e I13.)hKBapﬁ Megant-
ohrbuchse
in Verbinderplatte
einstecken.
(-

™~ 2.) Horizontalschrauben
auf volle Schrauben-
lange mit d=6mm
vorbohren

S~ 3.) Schablone in den
Horizontalbohrungen
festschrauben

N

LH-Nebentrager
(NT)

4.) Schragbohrungen
erstellen !

Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH

Knapp GmbH. Alle MaRe in mm - Irrtiimer, Druckfehler und Anderungen vorbehalten / all measures in mm - Errors excepted. VERSION 3
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Megant sichtbar in HT / NT einbauen

ALU AW 6082

(A) Plattenkennzeichnung

beim Haupttrager oben !
prrag Schragschrauben @m

Horizontalschrauben (8) in Verbinderplatte (1) von oben
Positionsbohrungen schrauben reihenweise eindrehen
max. Anzugdrehmoment

/ Verbinderplatte (1) Mt =20 Nm

(Auf festen Sitz achten)

\

e S oS 8 |

p-Ad R\ A gAY

ﬁi__‘_'“

FUr Haupt- und Nebentrager aus Laubholz werden

Positionsbohrungen

Nebentrager (NT) mit Horizontalschrauben (9)

schrauben

(B) Plattenkennzeichnung
beim Nebentrager oben !

Horizontalschrauben
(8x240) in Positions-
bohrungen schrauben

Schragschrauben @ in
Verbinderplatte (1) von
oben reihenweise
eindrehen

max. Anzugdrehmoment

Mt=20 Nm
(Auf festen Sitz achten)

3)

Spannbacke@ oben in
Positionsbohrungen

Verbinderplatte (7) mit Horizontalschrauben —

Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH

Knapp GmbH. Alle MaRe in mm - Irrtiimer, Druckfehler und Anderungen vorbehalten / all measures in mm - Errors excepted. VERSION 3

(8x240) schrauben

Seite 6/9 verbinder.com
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Montageanleitung

’ MEGANT® 150x50

Megant verdeckt in HT / NT einbauen
ALU AW 6082

Schragschrauben @ in
Horizontalschrauben (8) in Verbinderplatte @von oben
Positionsbohrungen schrauben reihenweise eindrehen
max. Anzugdrehmoment

/Verbinderplatte D) Mt =20 Nm

(Auf festen Sitz achten)

o o o @& )

2.0 o & | \
)

Fur Haupt- und Nebentrager aus Laubholz werden
SK 8x120 Schrauben i.d.R. verwendet.

Nebentrager (NT)

(B) Plattenkennzeichnung
beim Nebentrager oben !

Horizontalschrauben
(8x240) in Positions-
bohrungen schrauben

Imbus-
schllssel

I 8

Schragschrauben (7) in
Verbinderplatte (1) von
oben reihenweise
eindrehen

max. Anzugdrehmoment
Mt=20 Nm

(Auf festen Sitz achten)

3.) n

Spannbacke (2) unten in 1-3 Gewindestangen @) —
Positionsbohrungen in untere Spannbacke ) ——— |
mit Horizontalschrauben blndig eindrehen !

Diese Zeichnung ist Eigentum der Knapp GmbH

(8x240) schrauben

IKNIAPP®

Seite 7/9 verbinder.com
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Ablauf sichtbarer Montage

Spannbacke

Haupttrager

2. Gewindestan%,’e)@

ALU AW 6082

(M20) in untere
bundiq eindrehen

= — — — ==
1 N
= = — — — - AN
AN - N\
\\ \
AN 2. | _ NN
\\ pL 8. \
1 N
N 2
. N
\\\ I o T — T
Y
Gewinde
2 stange”
Nebentrager biindig
eindrehen!

Gewindestange
M20 oben mit

Untere Spann-
backe mit M20
Gewindebohrung

Haupttrager

Nebentrager

3. Spannbacke, Beilagscheibe und
Mutter M20 aufsetzen

4. M20 Mutter mit Steckschliissel
(SW30) 40 Nm festziehen !

Knapp GmbH. Alle MaRe in mm - Irrtiimer, Druckfehler und Anderungen vorbehalten / all measures in mm - Errors excepted.

o 8‘
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po
£
O
o . [
S * .. ISK Tiefe "*\\\ .
g "_ g N\ = —_— — — =
: RN
g O“_ ‘ﬂ'__\T‘ 2 === I
w ™ N AN
g R \\\ \\ _
E Haupttrager ~ Nebentrager Haupttrager Nebentrager
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Montageanleitung

MEGANT® 150x50

Ablauf verdeckter Montage

Haupttrager

Nebentrager

2. Spannbacke, Beilagscheibe und Mutter M20 aufsetzen
und mit Steckschliissel (SW30) 40 Nm festziehen

o _1-3x Mutter M20 (6)
=== 1-3x Beilagscheibe M20 ()

ALU AW 6082

Knapp GmbH. Alle MaRe in mm - Irrtiimer, Druckfehler und Anderungen vorbehalten / all measures in mm - Errors excepted. VERSION 3

E‘.ﬂ_w Spannbacke oben (2)
! L
o L0 &
* | ( )

_ |
£
o [
§ * ... ISK Tiefe
< P |
E = R
: T N
2 RN
E; () Q\ AN
iw © . \\
E Haupttrager Nebentrager NN -
§
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MEGANT® 150/50 AW6082
Art.-No. K197, K220, K221

Montageanleitung
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Assembly Instructions

MEGANT® 150x50

Overview of standard sizes

Main beam/CqumI\r}I: 20 /@ Secondary beam: ALU AW 6082
O oy 7?
eam o ° ° (<}
E P o ~@ < Sld Je e G
@ o Q O
ael: NN
of o |0 g@- 3 “10l 1O 2 o
S & || oo @ @“Q o a4 &
O §©‘/® s8] 18 ©
09Clo ' ©. ) .©‘ CS 8x240
e & (3 < H, 2
| Y e ©@ 9 & ‘ ‘ 150
‘ 150 \@CS 8x160 in main beam
MEGANT 310x150x50
(Art.No. K197)
CS 8x240 @
it?seconary IIE Ei/@
eam o ® ® @
K A <_@ 3 Q E%_ 0 3
g T® 200
o © 63 o 0
O @'-\@ cssd0| | |0 |0
o o O ™M O
I 3 QO O *\®<r QEQ . 0 I ™
§) 9) 8 ©
z O 0 ®(Q§Q 0 Q@
§ O @) a o CS 8x240
2 Ol 1O !@\g
: &lA_ 19 148 /@ 10 o ° o ©
: B © © v\ L =
2 V ©
:% X in main beam 150
: 150 \@088160 b
E MEGANT 430x150x50
E (Art.No. K220)

Lr<_1\| \r )

Page 1/9 connectors com
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Assembly Instructions

MEGANT® 150x50

Overview of standard sizes

24.02.2021

VERSION

’/@ Secondary beam : ALU AW 6082
R alsa Jua 5) |
| Py ®
CS 8x240 8 e o .
in secondary ] ‘@ 0 B| A 3 |
beam o A ; ol 9“ 3 ‘6. =
101011 @/Q 0
O? ; @-—@ cs849” | |0l |0
0010 0 0
o1 1 O @) £0 0
ool =@ : o
/ / o Q E Q N
olo @) % Q) 0 E Q Q < O©
|0 (p] (@)
| < 0 L/ O Q|8 0 iy <
oV ¥ Mo ©
oo 80 |O
/ O @)
O M ° 0 0
O?O;O 0 CcS 8x240@© a o Q@
/ O O h ‘ CS 8x240
oA A 1o o o ° |¢ -
o ~ | [yl o |
‘ “" o © O © ‘
150 9 150
CS 8x160 in main beam
MEGANT 550x150x50
(Art.No. K221)
Connector plate specs
Main beam econdary beam
T -top 9 - top MEGANT® series
-g F Pos No. Art. No. Part decription 310x150x50 430x150x50 550x150x50
° 2d Art.No. K197 | Art. No. K220 | Art. No. K221
S N 1 Connector plates 250x150x25 370x150x25 490x150x25
g \ F 2 Clamping jaws top 50x50x150; D20{50x50x150; D20|50x50x150; D20
2 N CS 8x240 3 K197-221 Clamping jaws bottom 50x50x150; M20{ 50x50x 150; M20 50x50x150; M20)
§_ = L\ N 4 Threaded rod 1xM20x340 2xM20x460 2xM20x580
g R A A N 5 Washer 1xM20 2xM20 2xM20
° _ N R\ N Cs 8x240 6 Nut 1XM20 2xM20 2xM20
@ 7 7581 Inclined screw connection|24x CS8x160  [40x CS8x160  |56x CS8x160
_g’ - \ S ' 8 7581 Horizontal screws 8x CS8x160 8x CS8x160 8x CS8x160
(% A 8.1 7672 Horizontal screws 8x CS8x240 8x CS8x240 8x CS8x240
E Main Secondary 9 Z581 a o 4x CS8x160 4x CS8x160 4x CS8x 160
= beam beam 9.1 72672 amPpIng jaw screws Ax CS8x240  |4x CS8x240  |4x CS8x240
Page 2/9 connectors.com
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Assembly Instructions

’ MEGANT® 150x50

Drilling pattern_visible central installation

Drill pattern main beam !

ALU AW 6082

\\ I} = = I
— 43 43 ‘(_0 Softwood: N
a— Q = — — —
10x holes
A G\
& 5mm, N \\
depth 30 mm - — ===
! 8 ' Hardwood: =3 M l
10x holes Ay
~ & 6mm, Main Secondary
© depth screw beam beam
length~120 mm
o |
A rilling dimensions wi visible central installation
Y Drilling di i ith visibl tral installati
_‘ ° o ° Secondary |Drilling distances al depending on the
™ beam secondary beam height Hy [mm]
o D Height MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
ol |44|42|44 | Hy [mm] 310x150 430x150 550x150
— —— 360 90
400 110
. . o 440 130
Drilling positions for centered, visibe 480 150
mounting in secondary beam ! 520 170 110
560 190 130
600 210 150
640 170 110
44 42, 44 680 190 130
i ke 720 210 150
= © 760 230 170
N o Softwood: 800 250 190
ol _ ® Y 10x holes 840 270 210
] ° ° A D 5mm, 880 290 230
depth 30 mm 920 310 250
_ Hardwood: 260 270
5 QN[ 10x holes 1000 290
& ® @ 6mm, Dist MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
2 depth screw stances
& length~120 mm 310x150 430x150 | 550x150
el K a2 [mm] 180 300 420
2zl a3[mm] 55 55 55
g 43143
o ——
® MEGANT marking templates
2 in any size for the horizontal drilling
% are available on request.
E >190
'_
Page 3/9 connectors com
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Assembly Instructions

MEGANT® 150x50

Drilling pattern concealed central installation

Drill pattern main beam !

ALU AW 6082

Drilling dimensions with concealed central installation
Secondary |[Drilling distances al depending on the
beam secondary beam height Hy [mm]
— Height MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
0] Hy [mm] 310x150 430x150 550x150
360 90
I EE o | 400 110
\—‘—9 | Softwood: 440 130
| 6x holes 480 150
& 5mm 520 170 110
depth 36 mm 560 190 130
N 600 210 150
(4] . 640 170 110
gla:]d‘;VOOd' 680 190 130
x holes 720 210 150
o @ 6mm, 760 230 170
st ? depth screw 800 250 190
43 43 880 290 230
—— 920 310 250
960 270
I 1000 290
Distances MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
310x150 430x150 550x150
Milling pattern and positioning holes for central, :g{m = = =
concealed installation in the secondary beam ! _ _
Secondary Milling lengths Ldepending on the
‘ beam secondary beam height Hy [mm]
Height MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
— Hy [mm] 310x150 430x150 550x150
43 43 ® 360 335
Softwood: 400 355
440 375
10x holes
® 480 395
o & Smm, 520 415 475
— depth 30 mm 560 435 295
—l 600 455 515
Hardwood:
N Z 10x holes o0 23
) © T 630 555 615
é & 6mm, 720 575 635
o o depth screw 760 595 655
% ~ ° |ength~120 mm 800 615 675
g ° ° 840 635 695
5 ™ 880 655 715
Z o ° © 920 675 735
§ ~ AN ! 960 755
5 V \< 1000 775
(0]
2 44142 44 :
2 = MEGANT marking templates
c o . . a1y
E 152 milling in any size for the horizontal drilling
S - 190 depth 50 mm re available on request.
e >
Page 4/9 connectors com

24.02.2021

VERSION

© Knapp GmbH. All measures in mm - Errors, misprints and changes reserved.



Assembly Instructions

MEGANT® 150x50

Pre-drilling Megant in Hardwood

Hardwood
secondary beam:

This drawing is the property of Knapp GmbH.

Hardwood main beam:

ALU AW 6082

/— ) Plug in Megant-
KNAPP-drill-bushing
into connector plate !

1 ©

S~ 2.) Pre-drill horizontal
screws with @ =6 mm
to complete screw length

S~ 3.) Fix the template
in the horizontal
bore holes

4.) Pre-drill the inclined
holes with @ =6 mm
to complete screw
length!

24.02.2021

Page 5/9
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Assembly Instructions

’ MEGANT® 150x50

Install MEGANT Visible in the main and secondary beam

This drawing is the property of Knapp GmbH.

Main beam

CS 8x120 screws are usually used
for main and secondary beams made of hardwood

Screw the clamping jav@down in the positioning
Secondary beam hole with horizontal screws@

ALU AW 6082

Make sure plate marking A is at the top for main beam installation

install horizontal screws Screw inclined screws@nto connector
plate(Dfrom top to bottom in rows
max. tightening torque Mt = 20Nm

(ensure they are tightened firmly)

/ connector plate (1)
2)
3.)

o o o @ 1\

s

=

Make sure plate marking B is at the top
for secondary beam installation

install horizontal screws L i
Screw inclined screws(?into connector

SK 8x240
(K 8x240) pIate@from top to bottom in rows

max. tightening torque Mt = 20Nm
(ensure they are tightened firmly)

Connector plate (1) Screw the clamping jaw(2)on top in the
positioning hole with horizontal screws(9.1 (8x240)

Page 6/9

Lr<_1\| \r )
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This drawing is the property of Knapp GmbH.

Assembly Instructions

-
° e e
(=]
00
o
o o
(=]

35
<> MEGANT® 150x50

Install Megant_ Concealed in main and secondary beam

ALU AW 6082

Main beam

Make sure plate marking A is at the top for main beam installation

Screw_ inclined screw@into connector
platel from top to bottom in rows
max. tightening torque Mt = 20Nm
(ensure they are tightened firmly)

install horizontal screws

/ connector plate())

o o o @& )

CS 8x120 screws are usually used
for main and secondary beam made of hardwood

Secondary beam

Make sure plate marking B is at the top
for secondary beam installation

install horizontal screws Screw inclined screw@into
(SK 8x240) connector pIate@rom top to
bottom in rows max. tightening
torque Mt = 20Nm

(ensure they are tightened firmly

- Connector

3)
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Screw 1-3 threaded — L
ro\?ﬁinto lower clamping

o ' that they
Screw the clamping JaV\@on top Ja 0
in the pasitioning hole with horizontal are flush on the other I
screws (8x240) side of threaded hole
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Assembly Instructions

MEGANT® 150x50

Process of visible assembly

ALU AW 6082

2. Install M20 threaded rod
clamping jaw (3)flush

(@)in lower

[— am—
. ! LAIIen Key SW8
_
_— — — — 1 N\ Q M20 threaded
. o . - _ro%}wﬂh ISK,S\\V 8
N | \\
N
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* connector plate

Secondary beam Threaded !OWerFtJr'la,mtping |
H d d Jaw witn Iinterna
Main beam e e ™ M20 thread
Main beam Secondary beam
3. Install clamping jaw, washer and 4. Tighten M20 nut with SW 30
M 20 nut wrench (40 Nm)!
(6 )1-3x nut M20
5 \1-3x washer M20
© (0] ) )
*
1 3

5
S
I N |
% \ e
N * ... ISK depth N \\\ _——
g ‘ N
g ~ NN |
Q | TN - ==
2 \ RN
< _\\ . ANN \\ _
g _ Main beam Secondary beam
2| Main beam Secondary
P beam
£
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Assembly Instructions

MEGANT® 150x50

Process of concealed assembly

1. Install the secondary beam from below

ALU AW 6082

Main beam x

y—-3x nut M20 ®
=1-3x washer M20 (5)

ﬁ'.ﬂ_w clamping jaw 2)
=1

Main beam Secondary beam

This drawing is the property of Knapp GmbH.

Secondary beam

hs 8

2. Put on the clamping jaw, washer and M20 nut and
tighten with a socket wrench (SW30) to 40 Nm!

* ... ISK depth
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Notice de montage
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Réf. K197, K220, K221

MEGANT® 150/50 AW6082

Montageanleitung
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Notice de montage

Vue d'ensemble des dimensions standards

Poutres principalel\sApozttz)aux (F;PL@ Poutres secondaires (P.S.): ALU AW 6082
TF
§ — TF 8x240
e, O Ol 55 ?
8 e o | B
o] [] o ~@ < @js' S 2
/ o ) ® Q.
=7 HICH ON IR
o2 O L 3 DL [ A
™ N OV10|Z Qg O N
RNZNH I e | | |8 8
600l © ® & TF 8x240
e el _(3) 0 [ b 2
o = L LY ™
] 150 \@TF 8x160 sur P.P.
MEGANT 310x150x50
(Réf. K197) /@
TF
8x240 A T 54/(:)
sur P.S] o‘-o e o °
E A < © Pl G
) NN
/75 v T 8.9 S.Q ° 0
9 @-.\@ TF 8x240 Ol 0
° O O 5 o 2k O 8
o o © Q Q M O
N S O @ ok o 4 S
O O 8 ©
, o o o [ o
£ O O e 19
g O O @\1. ) @
E A |© /@)/@ ﬁ TF 8x240| |@ - @ T
o o L =
:gé_ ‘ v g © © TF 8x240
;é? 150 \@TF 8x160 sur P.P. 150
MEGANT 430x150x50
g (Réf. K220)
RN I ' r‘ H®
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Notice de montage

MEGANT® 150x50

Vue d'ensemble des dimensions standards

Poutres principales/poteaux (P.P.): Poutres secondaires (P.S.): ALU AW 6082
TF
A -
vor N BAGE ® |
Re; \ @
o @ -] B
0 A ‘@ o) 8 ol |
oViol O O |69
O? ; : @) Q| TF 8x240
10v10
|V <_® e
1010 0|2 0 o
/ o AN
2 g Ul 3 10| [0 S g
T} < /Oéo @/Q g Q ch <t
ARZNSZS #(0[ [0 ©
10110 0 0
ARINZS o [0
AV
/O /O TF 8x240 0 0
O O ol o @
TF 8x240
;O 0 o | lo | o] ¥
0 0 o ) ©]
A < o}
LO‘ O o O ‘
- 150  _| (9)TFext60surP.P.  |= 150
MEGANT 550x150x50
(Ref. K221)
Repérage des plaques:
Poutre Poutre
principale secondaire
T @en haut en haut Dimensions MEGANT® (ALU AW 6082)
£ Foq Pos Nr. Réf. Désignations 310x150x50 | 430x150x50 | 550x150x50
2 Réf. K197 Réf. K220 Réf. K221
§ A 1 Plaques principales 250x150x25 370x150x25 490x150x25
ﬁ \\ T E40 2 Machoire haute 50x50x150; D20|50x50x150; D20|50x50x150; D20
3 = X 3 K197-221 Machoire basse 50x50x150; M20 50x50x150; M20/50x50x150; M20
;‘g:“a N AN AN 4 Tige filetée 1xM20x340 2xM20x460 2xM20x580
3 \ \\ TF 8x240 5 Rondelle 1xM20 2xM20 2xM20
g - == 6 Ecrou 1xM20 2xM20 2xM20
= PR N 2 | 7 7581 Vissage biais 24x TF 8x160  |40x TF 8x160  [56x TF 8x160
3 N N 8 7581 Vissage horizontal 8x TF 8x160 8x TF 8x160 8x TF 8x160
é Pout Bout 8.1 2672 Vissage horizontal 8x TF 8x240 8x TF 8x240 8x TF 8x240
@ outre outre 9 7581 , o AxTF8x160  |4x TF8x160  |4x TF 8x160
g principale  secondaire 9.1 7672 Vissage machoires 4TF 8x240 4TF 8x240 4TF 8x240
o
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Notice de montage

MEGANT® 150x50

Plan de percage pour montage centré et visible

Réaliser les pergages de positionnement ALU AW 6082
sur la poutre principale !
Résineux:
|
43 43, | | Dpercages
— © mm,
profondeur 30 mm
' Feuillus:
| ‘ | 10 percages !
S & 6 mm,
profondeur suivant Poutre Poutre
((\1U long vis ~120 mm principale secondaire
Dimensions de pergages pour montage centré et
‘9" | visible
T————=° o ° | Poutre Distances de percage alen relation
‘ 00‘ secondaire |avecla hauteur de poutre secondaire
) oy Hy [mm]
T 44 (42|44 | Hauteur MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
T— T ‘
Hy [mm] 310x150 430x150 550x150
360 90
400 110
Réaliser les percages de positionnement |440 130
sur la poutre secondaire ! 480 150
520 170 110
560 190 130
44 A& 44 Rési . 600 210 150
ke esineux: 640 170 110
ol | 10 percages 660 180 120
7 © 75 mm,
08 profondeur 30 mm 680 130 130
ol o Y 720 210 150
7 © ° A Feuillus: 760 230 170
10 percages 800 250 190
&6 mm,
T profondeur suivant 840 270 210
£ C(\IU long vis ~120 mm 880 290 230
2 920 310 250
o
2 960 270
slo 1000 290
o | T
g 43143 Distances MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
g ™ 310x150 430x150 550x 150
g a2 [mm] 180 300 420
2 a3[mm] 55 55 55
2 Platines de pointage pour la réalisation des percages horizontaux,
§ >190 disponibles sur demande pour chaque dimensions MEGANT®.
(@]

KN
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Notice de montage

MEGANT® 150x50

Plan de percage pour montage centré et encastré

Réaliser les percages de positionnement ALU AW 6082
sur la poutre principale !

Dimensions de pergages pour montage centré et
invisible
Poutre Distances de pergage alen relation
| secondaire |avecla hauteur de poutre secondaire
—
] Hy [mm]
6Resmeux. Hauteur MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
‘9"—. X_ @pse:ﬁzrang’es Sg cEmm] 310: 0150 430x150 | 550x150
| A | profondeur 30 mm 200 10
. 440 130
Feuillus: 230 150
N 6 pergages 520 170 110
® &6 mm, 560 190 130
profondeur suivant 600 210 150
long vis ~120 mm 640 170 110
o ° ' 660 180 120
— 680 190 130
720 210 150
43143 760 230 170
T 800 250 190
840 270 210
I I 880 290 230
920 310 250
960 270
. s . ' 1000 290
Réaliser I'usinage d'encastrement et les
agn Distances | MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
percages de positionnement pour un montage 3100150 | 4300150 | 5506150
centré sur la poutre secondaire ! a2 [mm] 180 300 420
a3 [mm] 55 55 55
‘ Poutre Longueurs de fraisage Len relation
secondaire |avec la hauteur de poutre secondaire
— Résineux: Hy [mm]
43 43 © 10 pergcages Hauteur MEGANT® | MEGANT® | MEGANT®
| &5 mm, Hy [mm] 310x150 430x150 | 550x150
Y profondeur 30 mm 360 335
° | 400 355
— Feuillus: 440 375
] 10 pergages 480 395
@6 mm., 520 415 475
I AN % profondeur suivant 60 435 495
£ long vis ~120 mm 600 455 >15
5] 640 535 595
I 8 660 545 605
£ ] ° 1| Profondeur = = =
P ‘ ° o /i/ h 720 575 635
° B d'encastrement 760 505 655
£C ol o = oy 50 mm 800 615 675
gl 1 — 840 635 695
= / U 880 655 715
= 920 675 735
§ 44: ﬁ' 2144 | 960 755
2 1000 775
(7]
8 152 Platines de pointage pour la réalisation des percages horizontaux,
8 - =190 = [disponibles sur demande pour chaque dimensions MEGANT®.
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Notice de montage

MEGANT® 150x50

Pré-percage Megant pour mise en oeuvre sur feuillus

Poutre principale ALU AW 6082
(feuillus)

1.) Insérer les douilles de
- percage Knapp Megant
sur la plague principale.

1 ©

S~ 2.) Réaliser les pergages
@ 6mm sur la longueur
totale des vis horizontales.

~— 3.) Visser les vis horizontales

4.) Réaliser les percages
@ 6mm sur la longueur
totale des vis biais.

Poutre secondaire
(feuillus)

Ces dessins sont la propriété de Knapp GmbH.
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Ces dessins sont la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

MEGANT® 150x50

Mise en oeuvre Megant visible, sur P.P./P.S.

ALU AW 6082

Poutre principale (P.P.)

Sur la poutre principale,
placer le repére@ en haut!

Visser les vis biais(@ surla
plague principale (1)en
commengant par le haut
Couple de serrage

max. Mt = 20 Nm

(visser les vis bien a fond)

Visser les vis de positionnement

horizontal
/ Plaque principale @

2)

O

H
i

ﬁi__‘_'“

L'utilisation de vis TF 8x120 est en général préconisée
lors d'une mise en ceuvre sur des essences de feuillus.

- Visser la méchoire@ en partie basse
Poutre secondaire (P.S.) dans les pergages de position
avec les vis pour machoire
Sur la poutre principale,
placer le repére en haut!

Visser les vis de
positionnement
horizontal

(8x240)

Visser les vis biais @ sur la
plaque principale @ en
commencant par le haut
Couple de serrage

max. Mt =20 Nm

(visser les vis bien a fond)

3)

Visser la méchoire@ en partie haute
Plaque principale @ dans les pergages de pasition avec
les vis pour machoire ‘ (8x240)
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Ces dessins sont la propriété de Knapp GmbH.

Notice de montage

MEGANT® 150x50

Mise en oeuvre Megant encastré, sur P.P./P.S.

ALU AW 6082

Poutre principale (P.P.)

Sur la poutre principale,
placer le repére @ en haut!

Visser les vis biais @ sur la
plaque principale @ en
commengant par le haut
Couple de serrage

max. Mt = 20 Nm

(visser les vis bien a fond)

Visser les vis de positionnement
horizontal (8)

/ Plaque principale (1)
2)

o o o @& )

L'utilisation de vis TF 8x120 est en général préconisée
lors d'une mise en ceuvre sur des essences de feuillus.

Poutre secondaire (P.S.)

Sur la poutre principale,
placer le repére B) en haut !

Visser les vis de
positionnement
horizontal (8x240)

Visser les vis biais@ sur la
plague principale (T) en
commencant par le haut
Couple de serrage

max. Mt =20 Nm
(visser les vis bien

a fond)

3)

. ~ . \ >
Visser la machoire (2) en Visser 1 a 3 tiges filetées @) —]

partie basse dans les a fleur dans la machoire
pergages de position inférieure (2) ! I

avec
les vis pour machoire (8x240)

Page 7/9 connectors.com

VERSION 3 14.08.2018

© Knapp GmbH. Toutes dimensions en mm - sauf erreurs, fautes d'impression ou modifications techniques.



Notice de montage

MEGANT® 150x50

Procédure de montage connecteurs visibles

]Q
)

1. Accroche de la poutre secondaire | 2. Visser les tiges filetées @(MZO)
a fleur dans la machoire inférieure
[— e
. ! \;CIeBpansSWS
1 N Tiges filetées M20 (4 )
—_— — — — N avec emprunte 6 pans
~ o \\ __ __SWa versle haut
L Y NI T T T T T isksw s
AN \Q‘ 2. ! _'\_\\ (11
\\ < \\ e~ — — — — — -4
¥\E —\ -: jp—— 1 ?‘Q
N\ N
\\\ I o ni— i ———— ]
N Plaque principale @
Visser les
Poutre secondaire ]tjlg‘i?_ Méchoire basse(3)
o lietees avec pergage
Poutre principale afleur ! fileté &28 °
Poutre principale Poutre secondaire
3. Mettre en place la machoire 4. Serrer I’écrou M20 avec une
supérieure, les rondelles clé a douille (SW 30) 40 Nm !
et écrous M20
(6)1a 3x écrous M20
5 1 a 3x rondelles M20
0 ' (0] ) )
3 )
AN ool o1l
R 3 A
\ *
N
_\_ pa—
é . N
5 SO\ | . |
g8 AN X, *..dépassement "‘\\ -
< ' tige filetée \\
% O A NB — Q \ o
.ﬁ 4 : | ] \\ N
:g o= \\ \Qa u <a"_—"\—\ == |
g - A X N
8 [ o o N\
= N ™ RN\ ASN _
o
2 Poutre principale Poutre secondaire
2 Poutre Poutre
§ principale secondaire
Q
O
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Notice de montage

MEGANT® 150x50

Procédure de montage connecteurs invisibles

1. Emboiter la poutre secondaire de bas en haut

Poutre

principale

Poutre secondaire

2. Mettre en place la machoire supérieure, les rondelles et les
écrous M20 et serrer avec une clé a douille (SW 30) 40 Nm

1 & 3x écrous M20 (&)
= 1 4 3x rondelles M20 (5

ALU AW 6082

ﬁ:ﬁ— 1x machoire haute (2)
R !
N\
AN I oIS
™
k\ N\ c | ]
. \\ Y *
a'_—ii w
. NV !

5 Q\ N\
& N
2 o * .. dépassement
% —— tige filetée N N | |
2 ANz N\
2 AR
(]
E 8 NN |
E _\_-— = — — — —I
3 Poutre Poutre - AN I N _
= principale secondaire
&
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